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Gabarit de soudure laser

Mise en position reglable de composants

© Etudes mécaniques ©® Realisations @] Cablages O Automatismes

Cet outillage, rapporté sur la station robotisé de soudure laser du Client, lui permet de tester les jeux
admissibles dans 'assemblage avant soudure.

Le plan d'essais associé permet au Client de déterminer les limites de son procédé.

Cet outillage s'intégre dans la station robotisé par des éléments de mise et maintien en position appropriés,
des index matérialisant le referentiel robot sont prevus.

Le composant extérieur est fixe dans le référentiel de soudure, la mise en position du composant intérieur
est réglable, le jeu d'assemblage entre composant varie de 0 a 1mm.

L'acceés a l'ensemble de la visserie de bridage a était déporté a l'extérieur, les diamétres de vis ont étaient
standardises afin de rendre intuitif l'utilisation de l'outillage.

CARACTERISTIQUES :

¢ Outillage dédié au produit et moyens du Client
¢ Constructif rigoureux
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